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Forner® Velvet ultra matt® standard klases tehniskie dati

Forner® Velvet ultra matt® standard klases mebelu platnes lietoSanai iekstelpas uz vertikalam virsmam.

Tas ir izgatavotas uz MDF pamatnes (uz pasiitijumu pieejamas platnes uz KSP pamatnes), abas pusé€s parklatas ar
PET plévi ar inovativu UV matétu laku, kas ir izturiga pret skrap&jumiem, viegli tirama un ar "Soft Touch" efektu.
Peéc pieprasijuma platnes ir pieejamas vienpuséja versija (otra pusé ar polipropilena pretspiediena laminatu).
Forner® Velvet ultra matt® standard klases platnes tiek razotas, izmantojot tikai idensizturigu PUR Itmi.

Ipasibas ‘ Veértiba Vienibas
Visparigas 1pasibas
Biezuma pielaide attieciba pret nominalvertibu + 1* mm
Biezuma pielaide platnes iekSieng tmax-tmin < 0,6 mm
Garuma pielaide + 10 mm
Platuma pielaide +10 mm
Gludums <2 mm/m
Malu bojajumi: 4 Puses <10 mm
* atkarigs no komponentiem
Ipasibas Testa metode Vertiba Vienibas
Skaidu platnes kodola 1pasibas
Biezums 16 - 20
Blivums EN 323 650 kg/m3
Ieksgja saite EN 319 0,35 N/mm?2
Lieces izturiba EN 310 11 N/mm?2
Virsmas izturiba EN 311 0,8 N/mm?2
Formaldehida emisija E1 EN 717-1 El Klase
Mitruma saturs EN 322 5-13 %
Garuma platuma pielaide EN 324-1 + 5 mm mm
Taisnuma tolerance EN 324-2 1,5 mm/m
Biezuma pielaide EN 324-1 +0,3 mm
Ipasibas Testa metode Veértiba Vienibas
MDF kodola ipasibas
Biezums >12-19 >19-22 mm
Blivums EN 323 >720 >720 kg/m3
IeksEja saite EN 319 > 0,55 > 0,55 N/mm?2
Lieces izturiba EN 310 >20 > 18 N/mm2
Piebriesana 24 stundas EN 317 <12 <10 %
Formaldehida emisija E1 EN 717-1 <0,1 ppm
Formaldehida emisija E1 EN 16516 <0,1 ppm
Formaldehida emisija E1 EN ISO 12460-5 <5,0 mg/100g
Mitruma saturs EN 322 4-11 %
Garuma platuma pielaide EN 324-1 + 2 (max. +5) mm
Taisnuma tolerance EN 324-2 1,5 mm/m
Perpendikulara tolerance EN 324-2 2 mm/m
Biezuma pielaide EN 324-1 +0,2 ‘ +0,3 mm
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Ipasibas | Testa metode Vertibas Vienibas|
SurVirsmas ipasibas
. . Garuma < -7 %
Izmg@ru stabilitates temperatiira (100 °C)) Ieksgja metode saskana ar ASTM D 1204
Platuma +/ -2
Stiepes izturiba MTD 001 saskana ar ISO R527-3 Garuma > 40 MPa/m?
Paildzinajums parrausanas bridi MTD 001 saskana ar ISO R527-3 Platuma > 50 %
Izturiba pret skrap&jumiem UNI EN 438/25 3
Hoffman Scratch testa metode 5 N
Heat resistance of the embossing ( 100 °C ) ALFA AW 100 apstakli: T = 100°C x 10 min gaisa Nav redzamas izmainas
Noturiba pret traipiem UNI EN 12720 5
o - . COSMOB
Izturiba pret tiriSanas lidzekliem (icki&ja metode) 5
Gaismas izturiba UNI EN 4892-2:2013, iznemot 5. dalu, 5 pelekie toni
izmantojiet B metodi (telpas)
Nodilumizturiba UNI EN 438/10 4
Spidums 60° ALFA AW A16/10 + 1 spidums 3 spidums
AE max 0,8
AL £ 0,50
Krasa (gaisas krasas)
Aa+0,30
Ab £ 0,40
CIELAB
AE max 1,00
AL+ 0,70
Krasa (tumsas krasas)
Aa +0,60
Ab + 0,60
Biezums ALFA 1 200 - 350 £7% pm
Platums atkariba no pasiitijuma +2 mm
Blivums DIN 53479 (atkariba no tona krasas) 1,33 - 1,42
Tpasibas Testa metode Vertiba Vieniba
PP virsmas ipasibas
Biezums PN-ISO 4593 160 - 400 + 5% pm
Stiepes izturiba parrausanas bridi PP3-PP10 PN-ISO 6383 Garuma > 30 N/
iepes izturiba parrausanas bridi - - Platuma > 90 mm
Stiepes izturfba parrausanas bridi PP1-PP2 DIN EN ISO 527-1;3 Garuma: 40 N/mm?
Platuma: 29
. o Garuma: > 16
stiepes izturiba PP3-PP10 PN-EN ISO 527 Platuma: > 12 MPa
Pagarinajums parrausanas bridi PP3-PP10 > 300 %
PN-EN ISO 527
Pagarinajums parrausanas bridi PP1-PP2 > 635 %

Virsmas kvalitate

Tehnologisko ierobezojumu d&l nav iesp&jams izgatavot pilnigi nevainojamu virsmu. Nelieli defekti un
nelidzenumi ir pienemami. Virsmas defekts tiek definéts ka defekts, kas lielaks par 1,0 mm2, un to var
atpazit, parbaudot virsmu 0,7 metru attaluma un aptuveni 30° skata lenki. Noteiktais maksimums ir

2 defekti/m?. Platnes novertésana javeic dienasgaisma vai maksliga apgaismojuma D 65: 6500 K un
apgaismojuma intensitate: 1000-2000 1x. Maksimalais novérosanas laiks ir 20 sekundes.
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UzglabaSana un apstrade
Platnes drikst transportgt tikai horizontala stavokli, uz paletes vai uz koka profiliem.

Materials jauzglaba slegtas, apsildamas telpas temperatiira no 15 1idz 25 °C un relativaja gaisa mitruma
no 40 1idz 60%, uz originalas paletes vai uz 4 koka latam, nepaklaujot to tieSiem saules stariem.

Lai nove@rstu piesarnojumu, nevienmerigu temperatiiras/mitruma ietekmi un virsmas bojajumus, starp
deliem jaizmanto aizsargputas, bet paletes apaksa un aug$pus€ — starplikas.

Lai noverstu piesarnojumu, nevienmérigas temperatiiras/mitruma ietekmi un virsmas bojajumus,
starp d€liem izmantojiet aizsargputas un starplikas kaudzes apaksa un augSpuse.

Pirms apstrades prece€m janodroSina aklimatizacijas periods istabas temperattira vismaz 48 stundas
vai ilgak atkariba no gadalaika.

De&lus var apstradat ar lielako dalu apstiprinatu kokapstrades instrumentu. Instrumentiem jabiit asiem.
Griesanas laika jaizmanto zaga asmens.

Pirms razoSanas uzsaksanas ieteicams veikt test€Sanu, lai noteiktu optimalos iekartas iestatfjumus.

Intensivas un metaliskas krasas jaapstrada un jauzklaj viena virziena. UzstadiSana otradi var radit
atSkirigu krasas optisko iespaidu.

TiriSana

TiriSanai iesakam dranu ar ziepjudeni vai majsaimniecibas mazgasanas lidzekli. Lai iegiitu labakos

tiriSanas rezultatus, izmantojiet mikroskiedras dranu. Izvairieties no Iidzeklu izsmidzinasanas tiesi uz

virsmas, jo tas var atstat traipus. P&c tiriSanas ar mitru dranu ieteicams virsmu noslaucit, lai nonemtu mitrumu.
Nelietojiet papira dvielus, abrazivus Iidzeklus, balinataju, produktus ar augstu hlora saturu vai skabes.

Pirms tiriSanas lidzekla lietoSanas parbaudiet to uz nelielas, neredzamas virsmas dalas. Tvaika tiritaji vai
augstspiediena mazgataji nav piemeroti tiriSanai.

Netirumi ir janonem péc iespejas atrak. Nelaujiet traipiem noziit uz virsmas.
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